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AUTOMATISIERUNG UND ROBOTOISIERUNG DER PRODUKTION

Konzept und Umsetzung




tlowerLoader

LogiTowerLoader COMPACT
automatisches Be- und Entladesystem fiir Bleche:

® Entnahme des Bleches aus einem LogiTowerRegal
= Beladen in die Laserschneidmaschine
® Entnahme von geschnittenen Elemente

= Lieferung der geschnittenen Elemente in die Kassette

CECHY:
= kompaktes und platzsparendes Design
= Nutzung der Hallenhohe durch das Blechlager
= sehr kurze Blechaustauschzeiten
= Lagerung von unterschiedlichen Blechformaten
= mogliche Integration mit Laserschneidmaschninen G
verschiedener Hersteller

Saugnipfe fiir die Ubergabe des
Blechs auf den Laserschneidetisch

Gabeleinheit zur Entnahme von geschnit- 9

tenen Elementen vom Laserschneidetisch

Kassetten fiir geschnittene Elemente

groRere Systemkapazitat - automatisch Q
klappbare Stiitzen

Laserschneidmaschine
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Technische Daten

Typ LTL Compact 3015
Abmessung des Blechplatten (max) 3x1,5m
Gewicht des Blechs (max) 900 kg

Dicke des Blechs (max.) 25 mm
Tragfahigkeit des Fachbodens (max) 3000 kg

Anzahl der Fachboden 11 st

Anzahl der enthaltenen Kasetten 2 st +1 (fiir Umtausch)
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MATERIALSCHUTZ SEPARATOR BLACH
Die Gabeln, die mit einem Material Diinnblech-Entkopplungssystem
iberzogen sind, das die Moglichkeit (magnetisch/mechanisch/Luft)

des Zerkratzens der Bleche verringert



